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til:
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Indholdsfortegnelse

Folgende afsnit tilfpjes:

Kapitel 5. Vinduer og dgre af tra
5.35 Fingerskarringer
5.3.6 Laminering

Fglgende afsnit tilfgjes:

Kapitel 8. Vinduer og dgre af tra/alu
8.3.5 Fingerskarringer
8.3.6 Laminering

Fglgende afsnit cendres fra:

til:
8.3.7 Alumateriale:
8.3.8 Kunststofmateriale:
8.3.9 Typeprgvning:
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Kapitel 1. Indledning

Folgende cendres fra:
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overholdt. Denne sikring gennemfgres ved, at bestemmelserne revurderes mindst en gang arligt.

til:
Denne sikring gennemfgres ved, at bestemmelserne revurderes mindst en gang arligt.

Folgende arstal cendres fra:
Denne udgave af bestemmelserne er godkendt af VinduesIndustriens Tekniske Udvalg i
december 2007.

til:
Denne udgave af bestemmelserne er godkendt af Vindueslndustriens Tekniske Udvalg i
december 2008.

Kapitel 2. Almene krav til virksomheden

Folgende cendres fra:
2.6 Oplysninger om funktionsprgvning:

Et element ma kun angives at vere funktionsprgvet, safremt prgvningen er udfgrt pa et
akkrediteret laboratorium i henhold til en geldende standard.

Prgvningsrapporterne skal opbevares sa leenge produktet er i produktion plus mindst 5 ar.

til:
2.6 Oplysninger om sikkerheds- og funktionsprgvning:

Pa ethvert element skal producenten have vurderet sikkerhedsudstyrets baereevne som angivet i
DS/EN 14351-1 pkt. 4.8.

Top/vende vinduer skal have bestaet en typeprgvning i henhold til DS/EN 14609, der viser at
rammen bliver fastholdt i min. 60s ved en belastning pa 350 N.

Et element ma kun angives at vere funktionsprgvet, safremt prgvningen er udfgrt pa et
akkrediteret/ notificeret laboratorium i henhold til en geldende standard.

Prgvningsrapporterne skal opbevares sa leenge produktet er i produktion plus mindst 10 ar.
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2.8 Produktansvar:

Folgende afsnit:
Til dekning af skader, som matte forvoldes af produkterne, skal virksomheden tegne en
produktansvarsforsikring, der dekker med op til 10 mio. kr. i forbindelse med skader, der
pafgres bygninger og/eller inventar mv. (tingskader). Forsikringen skal tillige dekke med op til
10 mio. kr. i forbindelse med personskader

tilfpjes:

samt vaere udvidet til at omfatte skader pa ting, som sikrede har pataget sig at klarggre, installere,
montere eller pa anden made behandle eller bearbejde, uanset om skaden sker under eller efter
hvervets udfgrelse. Krav til forsikringsomfang, se bilag 15.

2.9 Forbrugersikring

Fplgende afsnit:
Vinduesproducenten skal afgive en garantierklering, minimum som VinduesIndustriens.

Vinduesproducenten skal endvidere vere tilsluttet en garantisikeirgsordning, der sikrer
forbrugerne som minimum i det-angivae omfang. Som alternativ til en garantistkringsordning
kan forpligtigelserne vare afdaekket i et anerkendt forsikringsselskab med kontor i Danmark.

*

Vinduesproducenten skal vare i besiddelse af, og til enhver tid pligtig til pa

certificeringsorganets opfordring at fremvise garantidokamenterne-inkl—garantiens
betingelser-og-omfane:
Reklamationer over mangler ved en leverance med garantidekning skal ske inden 5 ar fra

leverinestdspunktet:

Garantistkringsordning skal vare virksom i de tilfelde, hvor leverandgren ikke kan foretage
afthjelpning af mangler.

Reklamationer skal behandles ved Byggeriets Anken®vn, og athjelpning foretages i
overensstemmelse med ankenavnets afggrelse.

Reldamatiener skal yde dekning for op til DKK 5.000 inkl. moms pr. komponent/enhed og
op til DKK 400.000 inkl. moms pr. byggesag.
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Vinduesproducenten skal afgive en garantierklering, der som minimum modsvarer
VinduesIndustriens garantierklering.

Vinduesproducenten skal endvidere veare tilsluttet en garantiordning, der sikrer forbrugerne som
minimum i nedenstaende omfang. Som alternativ til en garantiordning kan forpligtigelserne vere
afdekket i et anerkendt forsikringsselskab med kontor i Danmark.

Ved ethvert salg skal vinduesproducenten i forbindelse med aftaleindgéelsen udlevere
garantidokumenter inkl. garantiens betingelser og omfang til forbrugeren, eller skriftligt
henvise til en hjemmeside, hvor disse dokumenter forefindes. Vinduesproducenten skal vare
i besiddelse af, og til enhver tid pligtig til pa certificeringsorganets opfordring at fremvise
disse.

Reklamationer over mangler ved en leverance med garantidaekning kan ske indtil 5 ar fra
vinduesproducentens leveringstidspunkt, dog ikke senere end 3 maneder fra manglerne
opdages.

Garantiordning skal vaere virksom i de tilfelde, hvor leverandgren ikke kan eller vil foretage
afthjelpning af mangler.

Reklamationer skal behandles ved Byggeriets Anken@vn, og afthjelpning foretages i
overensstemmelse med ankena@vnets afggrelse.

Garantien skal yde dekning for op til DKK 10.000 inkl. moms pr. komponent/enhed og op
til DKK 200.000 inkl. moms pr. byggesag.

Garantiordningen skal sikre et dakningsomfang pa DKK 1.000.000 inkl. moms pr.
virksomhed, og DKK. 5.000.000 inkl. moms pr. kalenderar.

OBS - Garantiordningen kan kgbes ved:

FPR Forsikringsmaglere
Vallensbakvej 20 B, 3,
2605 Brgndby.

TIf: 70 20 29 29
Mail: fje@fpr.dk
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Kapitel 3. Krav til kvalitetsstyring
3.1 Dokumentation af kvalitetsstyringssystemet:

Folgende aremal endres fra:
m Registreringer vedr. kvalitet:

Der skal udarbejdes en procedure, der sikrer, at relevante data vedr. produktionsordrer,
produktionsproces og kvalitetsregistreringer opretholdes i en periode pa mindst 6 ar.

til:
m Registreringer vedr. kvalitet:

Der skal udarbejdes en procedure, der sikrer, at relevante data vedr. produktionsordrer,
produktionsproces og kvalitetsregistreringer opretholdes i en periode pa mindst 10 ar.

3.2 Krav til feerdigvarekontrol:

Folgende aremal cendres fra:

De udfyldte skemaer skal opbevares i mindst 6 ar.
til:

De udfyldte skemaer skal opbevares i mindst 10 ar.
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Kapitel 4. Regler for produktcertificering
4.0 Generelt:

Fglgende afsnit:
En virksomhed, der velger VinduesIndustriens Tekniske Bestemmelser som grundlag for en
produktcertificering, har pligt til at lade alle sine standardprodukter, omfatte af certificeringen,
hvilket dog ikke forhindrer virksomheden i at udfgre specialopgaver efter ordre, men det skal i
aftalegrundlaget for sadanne opgaver klart fremga, at der er tale om et ikke certificeret produkt.

Andres til:
En virksomhed, der velger VinduesIndustriens Tekniske Bestemmelser som grundlag for en
produktcertificering, har pligt til at lade alle sine standardprodukter, solgt i Danmark, omfatte af
certificeringen, hvilket dog ikke forhindrer virksomheden i at udfgre specialopgaver efter ordre,
men det skal i aftalegrundlaget for sadanne opgaver klart fremga, at der er tale om et ikke certifi-
ceret produkt. Hvis standardprodukterne szlges pa eksportmarkeder uden at de er produceret i
henhold til VinduesIndustriens Tekniske Bestemmelser, sa skal virksomheden have nedskrevne
procedure for, hvordan det sikres, at disse produkter ikke s&lges som certificerede.

4.1 Lgbende overvagning (kontrolbesgg):

4.1.1 Besggsfrekvens:

Folgende afsnit:
Safremt indberetninger ikke fremsendes, eller det ved et kontrolbesgg registreres, at de
ovennavnte fejlgranser ikke overholdes, @ndres besggsfrekvensen til 2 kontrolbesgg pr. ar.
Andres til:
Safremt indberetninger, efter forudgaende skriftligt varsel pa 5 arbejdsdage, ikke fremsendes,
eller det ved et kontrolbesgg registreres, at de ovennavnte fejlgreenser ikke overholdes, @ndres
besggsfrekvensen til 2 kontrolbesgg pr. ar.
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Kapitel 5. Vinduer og dgre af tra

5.0

Dimensionering og sikring:

til:

o

store oplukkelige vinduesrammer palangt-sist-ofte—vil-give-anledningti funktions-
problemer. Det bgr derfor tilstraebes aldsis at udfgre oplukkelige vinduesrammer med et areal stgrre end 1,7 m® og en
stgrste kantlengde pé& 1,5 m. Hvis disse maél overskrides, skal der tages serlige hensyn til forhold som rammedimen-
sion, beslaning, hangselfunktion og antal af lukkepunkter. Ved sideh@ngte elementerskal der endvidere tages-saesligt
hensynt hgjde-/sideforholdet.

mme/l 1 n—mA on o n
o . . N .

5

Hvis der gnskes tethedsprgvning af vinduer og dgre skal prgvningerne udfgres i henhold til
fglgende standarder:

Note:

Ved store oplukkelige vinduesrammer kan der veare risiko for funktionsproblemer. Det bgr derfor tilstraebes ikke at
udfgre oplukkelige vinduesrammer med et areal stgrre end 1,7 m’ og den stgrste kantlengde bgr hgjst veere 1,5 m. Hvis
disse mal overskrides, bgr der tages serlige hensyn til forhold som rammedimension, beslaning, heengselfunktion og
antal af lukkepunkter. Ved sideh@ngte rammer bgr endvidere hgjde-/sideforholdet vurderes nermere.

Séafremt der ved store elementer anses behov for narmere dokumentation af modstandsevnen over for
vindbelastning, skal prgvningerne udfgres i henhold til DS/EN 12211.

Krav til klassifikation skal angives i henhold til DS/EN 12210.
Som retningsgivende krav til klassifikation kan under normale danske forhold foreskrives:

Klasse 3 for belastning
Klasse C for udbgjning

Hvis der gnskes tethedsprgvning af vinduer og dgre skal prgvningerne udfgres i henhold til
fglgende standarder:
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5.2 Termiske forhold
Fglgende afsnit:
For yderdgre skal verdierne vere angivet for en rammedgr med 2 stk. standardruder og et
spendstykke samt en pladedgr i standardstgrrelsen 1230 x 2180 mm.
tilfpjes:
En standardrude er defineret som den mest anvendte rude i det pageldende produktsystem
Fglgende tal cendres fra:
Temperaturen pa elementets indvendige overflader ma ikke vere lavere end 7° C under
forudsetning af en rumtemperatur pa 20° C og en udetemperatur pa 0° C. Dokumentationen
herfor kan ske ved beregning 1 henhold til DS/EN ISO 10077-2.
til:

Temperaturen pa elementets indvendige overflader ma ikke vere lavere end 8,5° C under
forudsatning af en rumtemperatur pa 20° C og en udetemperatur pa 0° C. Dokumentationen
herfor kan ske ved beregning i henhold til DS/EN ISO 10077-2.

Som sidste afsnit (inden Note) indfgjes fplgende alm. geeldende tekst:

Det ovenstaende krav om mindste temperatur pa indvendige overflader gelder ikke for
vindues- og dgrgreb, lasecylinder og dgrtrin.

Fglgende tal og afsnit endres fra:

til:

Note:

Den ovenstdende anfgrte minimumstemperatur pa 7° C indeberer, at der fgrst vil forekomme kondens ved en
relativ luftfugtighed i rumluften pa over 42 %. Dette baseret pa en rumtemperatur pa 20° C og en udvendig
temperatur pa 0° C.

For rad og vejledning om indeklima og udluftning af boligen, henvises der til Astma- Allergi forbundets forskrifter
herom samt VinduesIndustriens Handverker- og Brugervejledning.

Note:

Den ovenstaende anfgrte minimumstemperatur pa 8,5° C indeberer, at der fgrst vil forekomme kondens ved en
relativ luftfugtighed i rumluften pa over 48 %. Dette baseret pa en rumtemperatur pa 20° C og en udvendig
temperatur pa 0° C.

For rad og vejledning om indeklima og udluftning af boligen, henvises der til Astma- Allergi forbundets forskrifter
herom samt VinduesIndustriens Handvarker- og Brugervejledning.
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Supplerende definitioner og krav for emner af naletrze:

Fglgende afsnit cendres fra:

Fingerslarringer:

til et nyt afsnit:

5.3.5

Fingerskarringer:

Fglgende cendres fra:

til:

Fingerskarringer til leengdesamling ever—det—fulde—tveersnit ma anvendes under fglgende
forudsatninger:

Skarringens profil skal vere i overensstemmelse med DIN 68140.

Den anvendte lim skal opfylde alle krav for klasse D4 i henhold til EN 204 samt krav om
bestandighed og styrke ved 80° C 1 henhold til EN 14257

Fingerskarringer til leengdesamling ma anvendes under fglgende forudszatninger:

Skarringens profil skal vare i overensstemmelse med DIN 68140 eller tilsvarende anerkendt
standard.

Den anvendte lim skal opfylde alle krav for klasse D4 i henhold til EN 204 samt krav om
bestandighed og styrke ved 80° C 1 henhold til EN 14257.

Folgende aremal endres fra:

til:

For alle de angivne kontrol- og prgvningsaktiviteter skal der foreligge godkendte
arbejdsinstruktioner og skemaer til registrering af kontrol- og prgvningsaktiviteter. Alle
registreringsskemaer skal opbevares i mindst 6 ar og vere tilgengelige for den eksterne
kontrol.

For alle de angivne kontrol- og prgvningsaktiviteter skal der foreligge godkendte
arbejdsinstruktioner og skemaer til registrering af kontrol- og prgvningsaktiviteter. Alle
registreringsskemaer skal opbevares i mindst 10 ar og vere tilgengelige for den eksterne
kontrol.

Der tilfgjes i 2. sidste afsnit:

Dette krav gaelder ikke for glaslister - for lister af fyrretree dog under forudsatning af en
kerneandel pa mindst 90 %.

Fglgende cendres fra:

Safremt fingerskarret tree kgbes hos en underleverandgr, skal leverandgren/producenten veere
tilsluttet KSEkentroHen—eller en—tilsvarende eksternkeontrelordning og emnerne merket i
overensstemmelse med ordningens regler.
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til:
Safremt fingerskarret tree kgbes hos en underleverandgr, skal leverandgren/ producenten vere
tilsluttet et wuvildigt organ anerkendt af VinduesIndustrien og emnerne market i
overensstemmelse med ordningens regler sa der er sikret sporbarhed.

Fglgende cendres fra:

til et nyt afsnit:

5.3.6  Laminering:
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Erstattes med:
For laminerede emner, der grund- og overfladebehandles efter behandlingssystem 1, 2 eller 5,
skal hver lamel i de omrader, der pa Bilag 10 er vist med skravering, have en kerneandel pa
min. 60 %.

For emner, der behandles efter behandlingssystem 2 @KO, skal hver lamel i de omrader, der pa
Bilag 10 er vist med skravering, have en kerneandel pa mindst 90 %.

Laminering af andre traearter end naletree kan udfgres, safremt det ved den interne og eksterne
kontrol eftervises, at de gaeldende kravspecifikationer er overholdt.

Tilsvarende er geldende for laminerede emner, der er opbygget af forskellige traarter.

Note:

For laminerede emners stabilitet og varighed er det en vesentlig faktor at der tages hgjde for, at traeets tangentiale
fugtdeformation (planskaret tree) kan vere op til det dobbelte af den radiale fugtdeformation (spejlskaret tree).
Grundl@ggende principper for opbygning af laminerede emner er angivet i DS/EN 13307-1, Anneks A.

De enkelte lameller skal inden laminering vere konditioneret til rumtemperatur og et fugtindhold
pa 12 +/-2 %.

Vedr. visuelle fejl m.m. gelder for de ferdigprofilerede laminerede emner de samme
bestemmelser som for massive treemner.

Ved limning med termoplastisk lim skal limen vare klassificeret som klasse D4 i henhold til
EN 204 (afprgvet i henhold til EN 205).

Ved limning med termohardende lim skal limen vare klassificeret som klasse C4 i henhold til
EN 12765 (afprgvet i henhold til EN 205).

Selve limprocessen skal gennemfgres i overensstemmelse med limleverandgrens forskrifter for
den anvendte limtype / -variant.

Note:

Til laminerede emner hvor limfugerne i den feerdige vindues- / dgrkonstruktion er direkte eksponeret for det ydre
klima (vand og sol) anbefales lim, der er klassificeret som klasse C4 (termohardende lim).

Intern kontrol;

Virksomhedens interne kontrol skal som minimum omfatte fglgende aktiviteter:
- kontrol af rumklimaet i produktions- og lagerlokaler

- kontrol af fugtindhold i ratre

- kontrol af fugtindhold i klargjorte lameller

- kontrol af lameltykkelse

- kontrol af limdocering

- kontrol af lamineringsprocessen (pressetid, -temperatur, -tryk)

For alle kontrolaktiviteter skal der foreligge arbejdsinstruktioner og skemaer til registrering af
kontrolresultater. Det skal heraf fremga om resultaterne opfylder de stillede krav til den

pageldende aktivitet.

Udfaldskrav:
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I produktions- og lagerlokaler skal opretholdes en temperatur pa mindst 15° C, og
luftfugtigheden skal vere styret, sa der sikres det foreskrevne fugtindhold i treematerialet.
(Der anbefales en temperatur pa 20° C og en luftfugtighed i intervallet 55 — 65 %).

Fugtindhold i ratre og klargjorte lameller: 12 +/- 2 %.

Lameltykkelsen ma for den enkelte lamel hgjst afvige +/- 0,1 mm fra middeltykkelsen. Dette
gelder bade pa tveers og pa langs af lamellen.

Limdoceringen skal overholde limleverandgrens anvisninger.

Lamineringsprocessen skal fglge de anvisninger, der skal foreligge fra leverandgrer af
lamineringsudstyr og lim.

Kontrolfrekvens:

Rumklimaet skal registreres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-skift.

Fugtindhold i ratree skal registreres ved modtagelsen og igen inden videre forarbejdning.
Fugtindhold i ferdige lameller skal registreres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-skift.
Lameltykkelsen kontrolleres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-skift, og der skal tillige altid
udfgres kontrol ved skift af verktgj og ved omstilling til anden dimension.

Limdocering kontrolleres mindst 1 gang pr. arbejdsdag/-skift.

Lamineringsprocessen kontrolleres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-skift.

Kontrol og registrering af de enkelte delprocesser skal ske efter de forskrifter, der skal
foreligge fra leverandgrer af lim og laminerings-udstyr.

Omfanget af de interne kontrolaktiviteter samt kontrolma@ngde og kontrolfrekvens for de
enkelte aktiviteter skal gennemfgres efter procedurer, der er godkendt af den eksterne kontrol.
Tilsvarende skal registreringsformen for kontrolresultater vere godkendt af den eksterne
kontrol.

Alle registreringsskemaer skal opbevares i mindst 10 ar og vere tilgengelige for den eksterne
kontrol.

Intern prgvning:

Der skal foretages intern prgvning af limfugernes styrke. Dette kan udfgres ved
forskydningsstyrkeprgvning eller ved spaltning af limfuger.

Forskydningsstyrkeprgvning skal udfgres i henhold til DS/EN 392 med registrering af
brudspandingen.

Spaltning af limfuger udfgres pa proveemner af 40 mm lengde ved anvendelse af mejsel eller
stemmejern, og der foretages registrering af trebrudsprocenten.

Prgveudtagning skal ske mindst 2 gange pr. arbejdsdag / - skift, og der udtages hver gang
mindst 3 stk. prgver pr. limningslinie.

Udfaldskrav:
Ved forskydningsstyrkeprgvning skal middelverdien af limfugernes brudspanding vere
mindst 6 N/mm? for hvert prgveemne.

Ved spaltning af limfuger skal de spaltede flader fremvise mindst 90 % trebrud.

For begge prgvningsmetoder gelder det, at daterede prgver fra de sidste 5 dages produktion
skal opbevares og vare tilgengelige for den eksterne kontrol.
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Krav til prgvningsresultater, samt prgvningsomfang og -frekvens sammen med registrering af
prgvningsresultater skal vaere angivet i procedurer, der er godkendt af den eksterne kontrol.

Ekstern kontrol:

Den eksterne kontrol skal som minimum omfatte:

= Gennemgang og evt. kontrol af virksomhedens maleudstyr

= gennemgang af resultater fra virksomhedens interne kontrol

= gennemgang af resultater fra virksomhedens interne prgvninger
= kontrol af dokumentation for klassifikation af den anvendte lim
= udtagning af prgver til ekstern prgvning

Ekstern prgvning:

Ved den eksterne kontrol udtages pr. limningslinie 6 laminerede emner, og af hvert emne
udskares en prgve af 600 mm lengde, der videregives til prgvning ved et akkrediteret
laboratorium.

Pa laboratoriet udskares af hver 600 mm prgvelengde 3 prgveemner a’ 75 mm’s lengde til
delamineringsprgvning i henhold til DS/EN 391 samt 3 prgveemner til prgvning af
limfugernes styrke i henhold til DS/EN 392.

Delamineringsprgvning:

Séafremt der til laminering er anvendt termoplastisk lim D4, gennemfgres der for de udskarne
prgveemner en prgvningscyklus i henhold til DS/EN 391, metode C.

Udfaldskrav:

Hgjst 20 % delaminering som gennemsnit for prgverne fra samme 600 mm prgvelengde.

Safremt der til laminering er anvendt termohardende lim C4, gennemfgres der for de udskarne
prgveemner en prgvingscyklus i henhold til DS/EN 391, metode A.

Udfaldskrav:

Hgjst 5 % delaminering efter 2 initial cycles” eller hgjst 10 % delaminering efter 1 ~extra
cycles” som gennemsnit for prgverne fra samme 600 mm prgvelengde.

For begge limtyper beregnes delamineringsprocenten pa grundlag af den samlede
delamineringsleengde i forhold til den samlede limfugelangde pa de 2 endetrasflader.

Prgvning af limfugernes styrke:
Prgvningen udfgres som forskydningsstyrkeprgvning i henhold til DS/EN 392, og der
gennemfgres provning af 3 pregveemner fra hver af de modtagne 600 mm prgvelengder.

Udfaldskrav:

Limfugernes brudsp@nding skal vere mindst 6N/ mm? som gennemsnit for prgverne fra
samme 600 mm prgvelengde.

Bestemmelser for ekstern kontrol:

Ved vinduesproducenter, der er tilsluttet DVC- Dansk Vindues Certificering og selv fremstiller
laminerede emner, gennemfgres den eksterne kontrol i forbindelse med det halvarlige eller arlige
kontrolbesgg fra DVC.
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Der udtages ved hvert kontrolbespg prover, der videregives til ekstern prpvning ved et
akkrediteret laboratorium.

For andre producenter af laminerede emner, der optreder som leverandgrer til
vinduesproducenter, der er tilsluttet DVC, skal den eksterne kontrol gennemfgres af et uvildigt
organ, der er anerkendt af VinduesIndustrien.

Der skal gennemfgres 2 arlige kontrolbesgg, og ved hvert besgg udtages prgver, der
videregives til ekstern prgvning ved et akkrediteret laboratorium.

Hvis kravene ikke opfyldes, udtages der nye prgver af kontrolorganet til test pa et akkrediteret
laboratorium. Hvis disse prgver heller ikke opfylder kravene, afggr kontrolorganet hvilke tiltag
der skal gennemfgres.

Hyvis kontrolorganet anser det for ngdvendigt, skal godkendelsen inddrages indtil forholdene er
bragt under kontrol.

Mearkning:

Laminerede emner fra leverandgrer skal vere market med ’entydig leverandgrbetegnelse
(navn / logo) samt fremstillingstidspunkt (uge og ar).

5.5.2  Behandlingssystemer for naletrae:
Behandlingssystem 1:

Fglgende cendres fra:
Indtraengningen skal overholde kravene til klasse P5 i henhold til DS/EN 351-1 (dvs. min. 6 mm
lateral eg-50-mm-aksial indtrengen i splintved — svarende til NTR klasse B).

til:
Indtreengningen skal overholde kravene til klasse NP3 i henhold til DS/EN 351-1 (dvs. min. 6
mm lateral indtreengen i splintved — svarende til NTR klasse B).
Behandlingssystem 2:

Folgende cendres fra:
Indtreengningen skal overholde kravene til klasse P2 i henhold til DS/EN 351-1 (dvs. min. 3 mm
lateral eg40-mm-aksial indtreengen i splintved).

til:

Indtreengningen skal overholde kravene til klasse NP2 i henhold til DS/EN 351-1 (dvs. min. 3
mm lateral indtraengen i splintved).
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Materialekrav:

Fglgende cendres fra:

til:

Note:

Til tetning mellem rammer og karme ma kun anvendes materialer, der i deres kemiske opbygning og/eller deres
udformning ma anses at have sadanne elastiske egenskaber, at de over en arrekke under normalt forekommende
@ndringer i fugestgrrelsen til stadighed kan yde en rimelig tethed mod indtrengen af luft og vand.

Sédanne egenskaber kan opfyldes af lister fremstillet af gumrm eller gummlhgnende plast og udformet som hule pro—
filer eller som "leebelister". M il any 5 nin

kan der kraeves en typeafpr(z)vnmg efter dHf—NePsk
. Resultatet af den samlede prgvning skal kunne epaé

Teatningslister ma ikke udvise klaebende tendenser i forbindelse med impragnering og/eller
overfladebehandling, der er foretaget pa virksomheden.

Note:

Til teetning mellem rammer og karme ma kun anvendes materialer, der i deres kemiske opbygning og/ eller deres
udformning mé anses at have sddanne elastiske egenskaber, at de over en arrekke under normalt forekommende
endringer i fugestgrrelsen til stadighed kan yde en rimelig teethed mod indtraengen af luft og vand.

Séadanne egenskaber kan opfyldes af lister fremstillet af gummi eller gummilignende plast og udformet som hule pro-
filer eller som "leebelister” eller duplexprofiler (extruderet med to forskellige materialer).

I tilfelde af diskussion om listernes egnethed i relation til nedenstaende egenskaber kan der kraeves en typeafprgvning
efter DS/EN 12365-1. Resultatet af den samlede prevning skal kunne klassificeres som fglger:

e Arbejdsomrade, hgjst klasse 4

e Kompression, hgjst klasse 2

e Temperaturstabilitet, mindst klasse 3
e Sztningsegenskaber, mindst klasse 2

Anvendelsesklasse for s@tningsegenskaber efter @ldning, bestemt efter EN 12165- 4 vil blive tilfgjet, efter en fremtidig
revision af standarden.

Teatningslister skal vere bestandige overfor oplgsnings- og renggringsmidler og ma ikke udvise

klebende tendenser i forbindelse med impragnering og/eller overfladebehandling, der er
foretaget pa virksomheden.
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5.8.2 Beslaning:

Fglgende afsnit::
Safremt det for montering af lasekasse o.. undtagelsesvis er ngdvendigt at foretage
gennemboring (freesning) ind til glasfalsen, skal det med tape eller pa anden made sikres, at der
ikke sker kondensskadelig luftgennemgang.

Tilfgjes:
Ved montering af anverfer med konsolplade skal det enten ved boring af stramt hul for gsken i
rammedelen eller pa anden made sikres, at der forekommer en sa stor friktion omkring gskenen,
at anverfer ikke utilsigtet kommer ud af justering.

Folgende afsnit:
Ved sideh@ngte elementer, hvor der som fglge af stgrrelse og/eller konstruktion (fx sprossedelte
rammer) er s&rlig risiko for problemer med lukke- og tathedsfunktionen, bgr der pa
bundkarmen monteres en stgtteklods i lukkesiden. Ved diagonalt formstabile rammer og
dgrplader kan en stgtteklods alternativt placeres nederst pa karmen i haeengselsiden.

tilfgjes:
Ved side- og overkarm bgr afstanden mellem karm og ramme (luft omkring rammen) vere
afstemt i forhold til vinduets/dgrens stgrrelse og beslagsystem m.v. Justering ved montage i
bygningen kan vere ngdvendig, men den konstruktive udformning bgr veere saledes, at
afstanden set fra indvendig side i videst muligt omfang er ensartet pa alle fire sider. Ubegrundet
bgr evt. variationer i afstanden ikke overstige ca. 1,5 mm.
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Glas/fyldninger og rudemontering

Glas og fyldninger:

Fglgende afsnit:

tilfpjes:

Til fyldninger skal anvendes fugtstabile materialer, der sikrer blivende plan- og tethed ved
fyldningskonstruktionen.

Med hensyn til overfladefinish henvises til de respektive materialeafsnit.
For fyldninger opbygget af trefiberplader gelder fglgende:

Pladematerialet skal som minimum overholde alle krav til ”Symbol H” (anvendelse ved
fugtige omgivelser) jf. DS/EN 316 og DS/EN 622-5 for MDF plader.

Ved forarbejdning af pladematerialet (frisning og profilering) skal alle vandrette spor have en
udadgdende haldning pa min. 7°.

Ved pladekanter samt ved kanter, der fremkommer i forbindelse med frisning/ profilering, skal
hjgrner vere afrundet med min. radius 1,5 mm.

Elementer med fyldninger af traefiberplade skal altid leveres med fardig overfladebehandling.
Behandlingens udfald er ogsa gaeldende for flader og kanter, der ikke er synlige efter
fyldningens indbygning.

Fyldningers indbygning skal vere udfgrt, sa fugtdeformationer i fyldnings-materialet kan
optages uden skadevirkning.

Note:

MDF/HDF plader er trefiberplader fremstillet ved tgrproces. For MDF plader skal densiteten vare mindst 650
kg/m? og for HDF plader mindst 800 kg/m3.

Ved forarbejdning (frisning og profilering) frilegges det indre plademateriale, hvis egenskaber afviger i negativ
retning fra den uforarbejdede overflade.

For at sikre mod skader pa pladebaserede fyldninger bgr bade plademateriale og overfladebehandling samt
indbygningssystem vere veldokumenteret.
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Kapitel 6. Vinduer og dgre af plast

6.0

Dimensionering og sikring:

Folgende cendres fra:

til:

Note:

. . o
dimensionerine

store oplukkelige vinduesrammer palangt-sist-ofte—vil-give-anledningti funktions-
problemer. Det bgr derfor tilstrbes aldsig at udfgre oplukkelige vinduesrammer med et areal stgrre end 1,7 m* og en
stgrste kantleengde pa 1,5 m. Hvis disse mal overskrides, skat der tages serlige hensyn til forhold som rammedimen-
sion, beslaning, hengselfunktion og antal af lukkepunkter. Ved sidehangte elementer-skal der endvidere tages-seaerligt
hensynt hgjde-/sideforholdet.

mmao m n—1m an o R
i d d a £V
o . . . .

5

Ved fastleggelsen af elementernes ydermal skal der tages behgrigt hensyn til plastmaterialets temperaturbeveegelser.
Dette gelder is@r ved profiler med mgrk farve, ved brede elementer, eller hvor flere elementer bygges sammen side
om side.

Hvis der gnskes tethedsprgvning af vinduer og dgre skal prgvningerne udfgres i henhold til fglgende standarder:
Note:

Ved store oplukkelige vinduesrammer kan der vere risiko for funktionsproblemer. Det bgr derfor tilstreebes ikke at
udfgre oplukkelige vinduesrammer med et areal stgrre end 1,7 m’ og den stgrste kantlengde bgr hgjst veere 1,5 m. Hvis
disse mal overskrides, bgr der tages serlige hensyn til forhold som rammedimension, beslaning, hengselfunktion og
antal af lukkepunkter. Ved sideh@ngte rammer bgr endvidere hgjde-/sideforholdet vurderes narmere.

Ved fastleggelsen af elementernes ydermal skal der tages behgrigt hensyn til plast-materialets temperaturbeveegelser.
Dette gelder is@r ved profiler med mgrk farve, ved brede elementer, eller hvor flere elementer bygges sammen side

om side.

Safremt der ved store elementer anses behov for nermere dokumentation af modstandsevnen over for vind
belastning, skal prgvningerne udfgres i henhold til DS/EN 12211.

Krav til klassifikation skal angives i henhold til DS/EN 12210.
Som retningsgivende krav til klassifikation kan under normale danske forhold foreskrives:
= Kilasse 3 for belastning

= Klasse C for udbgjning

Hyvis der gnskes tethedsprgvning af vinduer og dgre skal prgvningerne udfgres i henhold til fglgende standarder:
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6.2 Termiske forhold:

Fglgende cendres fra:
For yderdgre skal verdierne vere angivet for en rammedgr med 2 stk. standardruder og et
spendstykke samt en pladedgr i standardstgrrelsen 1230 x 2180 mm.
Virksomheden skal endvidere pa forespgrgsel fra kunder give oplysning om de aktuelle...

til:

For yderdgre skal verdierne vere angivet for en rammedgr med 2 stk. standardruder og et
spendstykke samt en pladedgr i standardstgrrelsen 1230 x 2180 mm.

En standardrude er defineret som den mest solgte rude i det pagaldende produktsystem.

Virksomheden skal endvidere pa forespgrgsel fra kunder give oplysning om de aktuelle...

Folgende cendres fra:

til:

Temperaturen pa elementets indvendige overflader ma ikke vere lavere end 7° C under
forudsatning af en rumtemperatur pa 20° C og en udetemperatur pa 0° C. Dokumentationen
herfor kan ske ved beregning 1 henhold til DS/EN ISO 10077-2.

Temperaturen pa elementets indvendige overflader ma ikke vere lavere end 8,5° C under
forudsetning af en rumtemperatur pa 20° C og en udetemperatur pa 0° C. Dokumentationen
herfor kan ske ved beregning 1 henhold til DS/EN ISO 10077-2.

Som sidste afsnit (inden Note) indfgjes fplgende alm. geeldende tekst:

Det ovenstaende krav om mindste temperatur pa indvendige overflader gelder ikke for
vindues- og dgrgreb, lasecylinder og dgrtrin.

Fglgende cendres fra:

til:

Note:

Den ovenstdende anfgrte minimumstemperatur pa 7° C indeberer, at der forst vil forekomme kondens ved en
relativ luftfugtighed i rumluften pa over 42 %. Dette baseret pa en rumtemperatur pa 20° C og en udvendig
temperatur pa 0° C.

Note:

Den ovenstdende anfgrte minimumstemperatur pa 8,5° C indeberer, at der fgrst vil forekomme kondens ved en
relativ luftfugtighed i rumluften pa over 48 %. Dette baseret pa en rumtemperatur pa 20° C og en udvendig
temperatur pa 0° C.

For rad og vejledning om indeklima og udluftning af boligen, henvises der til Astma- Allergi forbundets forskrifter
herom samt VinduesIndustriens Handverker- og Brugervejledning.
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Fplgende afsnit slettes:

6.6

6.6.1

Teetningslister:

Materialekrav:

Fglgende cendres fra:

til:

Note:

Til teetning mellem rammer og karme ma kun anvendes materialer, der i deres kemiske opbygning og/eller udformning
ma anses at have sadanne elastiske egenskaber, at de over en arrekke under normalt forekommende endringer i
fugestgrrelsen til stadighed kan yde en rimelig teethed mod indtreengen af luft og vand.

Sédanne egenskaber kan opfyldes af lister fremstillet af gummi eller gummilignende plast og udformet som hule pro-
filer eller som "lebelister".

I tilfelde af diskussion om listernes egnethed i henseende til hardhed, varig deformation, vejrbestandighed og be-
standighed over for oplgsnings- og renggringsmidler kan der kreeves en typeafprgvning efter de-af Nersk-Bygseforsk-
mﬂgs—l-ﬂs&&&t—fefeskfeﬂ*e—pf&xmﬂg&me&edef Resultatet af den samlede prgvning skal kunne epaaidassificeringen

Listerne skal veere udformet og fastholdt saledes, at en udskiftning er mulig.

Note:

Til teetning mellem rammer og karme ma kun anvendes materialer, der i deres kemiske opbygning og/eller udformning
ma anses at have sadanne elastiske egenskaber, at de over en arrekke under normalt forekommende endringer i
fugestgrrelsen til stadighed kan yde en rimelig teethed mod indtreengen af luft og vand.

Sédanne egenskaber kan opfyldes af lister fremstillet af gummi eller gummilignende plast og udformet som hule pro-
filer eller som "lebelister".

I tilfelde af diskussion om listernes egnethed i henseende til hardhed, varig deformation, vejrbestandighed og be-
standighed over for oplgsnings- og renggringsmidler kan der kreves en typeafprgvning efter DS/EN 12365-1.
Resultatet af den samlede prgvning skal kunne klassificeres som fglger:

*  Arbejdsomrade, hgjst klasse 4

e Kompression, hgjst klasse 2

e Temperaturstabilitet, mindst klasse 3

e Setningsegenskaber, mindst klasse 2

Anvendelsesklasse for setningsegenskaber efter @ldning, bestemt efter EN 12165- 4 vil blive tilfgjet, efter en fremtidig
revision af standarden.

Listerne skal veere udformet og fastholdt saledes, at en udskiftning er mulig.
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6.7.2 Beslaning:

Fglgende afsnit:

tilfpjes:

6.8

6.8.1

Safremt det for montering af lasekasse o.. undtagelsesvis er ngdvendigt at foretage
gennemboring (freesning) ind til glasfalsen, skal det med tape eller pa anden made sikres, at der
ikke sker kondensskadelig luftgennemgang.

Ved montering af anverfer med konsolplade skal det enten ved boring af stramt hul for gsken i

rammedelen eller pa anden made sikres, at der forekommer en sa stor friktion omkring gskenen,
at anverfer ikke utilsigtet kommer ud af justering.

Glas/fyldninger og rudemontering

Glas og fyldninger:

Fglgende afsnit:

tilfgjes:

Til fyldninger skal anvendes fugtstabile materialer, der sikrer blivende plan- og tethed ved
fyldningskonstruktionen.

Med hensyn til overfladefinish henvises til de respektive materialeafsnit.
For fyldninger opbygget af trefiberplader gelder fglgende:

Pladematerialet skal som minimum overholde alle krav til ”Symbol H” (anvendelse ved
fugtige omgivelser) jf. DS/EN 316 og DS/EN 622-5 for MDF plader.

Ved forarbejdning af pladematerialet (frisning og profilering) skal alle vandrette spor have en
udadgédende haldning pa min. 7°.

Ved pladekanter samt ved kanter, der fremkommer i forbindelse med frisning/ profilering, skal
hjgrner vere afrundet med min. radius 1,5 mm.

Elementer med fyldninger af traefiberplade skal altid leveres med ferdig overfladebehandling.
Behandlingens udfald er ogsa geldende for flader og kanter, der ikke er synlige efter
fyldningens indbygning.

Fyldningers indbygning skal vere udfgrt, sa fugtdeformationer i fyldningsmaterialet kan
optages uden skadevirkning.

Note:

MDF/HDF plader er trefiberplader fremstillet ved tgrproces. For MDF plader skal densiteten vere mindst 650
kg/m3 og for HDF plader mindst 800 kg/m3.

Ved forarbejdning (frisning og profilering) frilegges det indre plademateriale, hvis egenskaber afviger i negativ
retning fra den uforarbejdede overflade.

For at sikre mod skader pa pladebaserede fyldninger bgr bade plademateriale og overfladebehandling samt
indbygningssystem veare veldokumenteret.
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Kapitel 7. Vinduer og dgre af metal

7.0

Dimensionering og sikring:

Folgende cendres fra:

til:

Note:

o

store oplukkelige vinduesrammer palangt-sist-ofte—vil-give-anledningti funktions-
problemer. Det bgr derfor tilstrbes aldsig at udfgre oplukkelige vinduesrammer med et areal stgrre end 1,7 m* og en
stgrste kantleengde pa 1,5 m. Hvis disse mal overskrides, skat der tages serlige hensyn til forhold som rammedimen-
sion, beslaning, hengselfunktion og antal af lukkepunkter. Ved sidehangte elementer-skal der endvidere tages-seaerligt
hensynt hgjde-/sideforholdet.

o mmelkarm an—m
o .
5

Hvis der gnskes tethedsprgvning af vinduer og dgre skal prgvningerne udferes i henhold til fglgende standarder:
Note:

Ved store oplukkelige vinduesrammer kan der vere risiko for funktionsproblemer. Det bgr derfor tilstreebes ikke at
udfgre oplukkelige vinduesrammer med et areal stgrre end 1,7 m’ og den stgrste kantlengde bgr hgjst veere 1,5 m. Hvis
disse mal overskrides, bgr der tages serlige hensyn til forhold som rammedimension, beslaning, hengselfunktion og
antal af lukkepunkter. Ved sideh@ngte rammer bgr endvidere hgjde-/sideforholdet vurderes nermere.

Safremt der ved store elementer anses behov for nermere dokumentation af modstandsevnen over for vind-
belastning, skal prgvningerne udfgres i henhold til DS/EN 12211.

Krav til klassifikation skal angives i henhold til DS/EN 12210.
Som retningsgivende krav til klassifikation kan under normale danske forhold foreskrives:
= Klasse 3 for belastning

= Klasse C for udbgjning

Hvis der gnskes tethedsprevning af vinduer og dgre skal prgvningerne udfgres i henhold til fglgende standarder:
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Termiske forhold

Fglgende afsnit:

tilfpjes:

For yderdgre skal verdierne vere angivet for en rammedgr med 2 stk. standardruder og et
spendstykke samt en pladedgr i standardstgrrelsen 1230 x 2180 mm.

En standardrude er defineret som den mest solgte rude i det pageldende produktsystem.

Fglgende tal cendres fra:

til:

Temperaturen pa elementets indvendige overflader ma ikke vere lavere end 7° C under
forudsatning af en rumtemperatur pa 20° C og en udetemperatur pa 0° C. Dokumentationen
herfor kan ske ved beregning 1 henhold til DS/EN ISO 10077-2.

Temperaturen pa elementets indvendige overflader ma ikke vere lavere end 8,5° C under
forudsatning af en rumtemperatur pa 20° C og en udetemperatur pa 0° C. Dokumentationen
herfor kan ske ved beregning 1 henhold til DS/EN ISO 10077-2.

Som sidste afsnit (inden Note) indfgjes fglgende alm. geldende tekst:

Det ovenstaende krav om mindste temperatur pa indvendige overflader gelder ikke for
vindues- og dgrgreb, lasecylinder og dgrtrin.

Folgende cendres fra:

til:

Note:

Den ovenstiende anfgrte minimumstemperatur pa 7° C indeberer, at der forst vil forekomme kondens ved en
relativ luftfugtighed i rum luften pa over 42 %. Dette baseret pa en rumtemperatur pa 20° C og en udvendig
temperatur pa 0° C.

I forbindelse med udvikling af nye typer af vinduer bgr det tilstraebes, at kondenssikkerheden i ethvert punkt er
bedre end anfgrt i ovenstiende krav. Ogsa i henseende til overfladetemperaturen pa tetningslister.

Note:

Den ovenstdende anfgrte minimumstemperatur pa 8,5 7° C indeberer, at der fgrst vil forekomme kondens ved en
relativ luftfugtighed i rum luften pa over 48 %. Dette baseret pa en rumtemperatur pa 20° C og en udvendig
temperatur pa 0° C.

For rad og vejledning om indeklima og udluftning af boligen, henvises der til Astma- Allergi forbundets forskrifter
herom samt VinduesIndustriens Handvarker- og Brugervejledning.
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7.5 Overfladebehandling:

7.5.1 Lakering pa aluminium:

Folgende afsnit:
Forbehandling og lakering skal udfgres i overensstemmelse med kravene i GSB AL 631, inkl.
krav til beskyttelse mod filiformkorrosion, og virksomheden skal vere tilsluttet GSB eller en
anden, lignende kontrolordning.

tilfpjes:
- kravet mod filiformkorrosion galder ikke fyldinger og andre plader, hvor der ikke er fysisk
kontakt mellem to eller flere stykker ra aluminium.

7.5.2 Anodisering pa aluminium:

Folgende afsnit:
Inden for samme ordre ma kulgren pa de enkelte profiler ikke afvige sa meget, at det umiddelbart
er synligt, nar overfladen betragtes i en afstand af 3 m ved et lysindfald vinkelret pa overfladen.
Lyset skal vere dagslys, det skal vere diffust og komme fra en nordlig retning.

tilfpjes:
Som dokumentation og kontrol herfor kan man benytte referenceplader som angivet i DS/EN
12373-1. kap. 9.2: 2001.
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7.6 Teetningslister:

7.6.1 Materialekrav:

Fglgende cendres fra:
Note:

Til teetning mellem rammer og karme ma kun anvendes materialer, der i deres kemiske opbygning og/eller udformning
ma anses at have sadanne elastiske egenskaber, at de over en arrekke under normalt forekommende endringer i
fugestgrrelsen til stadighed kan yde en rimelig teethed mod indtreengen af luft og vand.

Sédanne egenskaber kan opfyldes af lister fremstillet af gummi eller gummilignende plast og udformet som hule pro-
filer eller som "lebelister”. Bgrstetetning kan i s@rlige tilfelde godkendes.

I tilfeelde af diskussion om listernes egnethed i henseende til hardhed, varig deformation, vejrbestandighed og be-
standighed over for oplgsnings- og renggringsmidler kan der kreeves en typeafprgvning efter de-af Nersk-Bygseforsk-
mﬂgs—l-ﬂ&&&&t—fefeskfeﬂ*e—pf&xmﬂg&me&edef Resultatet af den samlede prgvning skal kunne epaatdassificeringen

Listerne skal veere udformet og fastholdt, sa en udskiftning er mulig.
til:
Note:

Til teetning mellem rammer og karme ma kun anvendes materialer, der i deres kemiske opbygning og/eller udformning
ma anses at have sadanne elastiske egenskaber, at de over en arreekke under normalt forekommende @ndringer i
fugestgrrelsen til stadighed kan yde en rimelig tethed mod indtrengen af luft og vand.

Sadanne egenskaber kan opfyldes af lister fremstillet af gummi eller gummilignende plast og udformet som hule pro-
filer eller som "leebelister”. Bgrstetetning kan i serlige tilfeelde godkendes.

I tilfelde af diskussion om listernes egnethed i henseende til hardhed, varig deformation, vejrbestandighed og be-
standighed over for oplgsnings- og renggringsmidler kan der kreves en typeafprovning efter DS/EN 12365-1.
Resultatet af den samlede prgvning skal kunne klassificeres som fglger:

e Arbejdsomrade, hgjst klasse 4

e Kompression, hgjst klasse 2

e  Temperaturstabilitet, mindst klasse 3

e  Setningsegenskaber, mindst klasse 2

Anvendelsesklasse for s@tningsegenskaber efter @ldning, bestemt efter EN 12165- 4 vil blive tilfgjet, efter en fremtidig
revision af standarden.

Listerne skal veere udformet og fastholdt, sa en udskiftning er mulig.

7.7.2 Beslaning:

Fglgende afsnit:
Safremt det for montering af lasekasse o.l. undtagelsesvis er ngdvendigt at foretage gennemboring
(freesning) ind til glasfalsen, skal det med tape eller pa anden made sikres, at der ikke sker
kondensskadelig luftgennemgang.

Tilfgjes:
Ved montering af anverfer med konsolplade skal det enten ved boring af stramt hul for gsken i
rammedelen eller pa anden made sikres, at der forekommer en sa stor friktion omkring gskenen, at
anverfer ikke utilsigtet kommer ud af justering.
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7.8 Glas/fyldninger rudemontering:

7.8.1  Glas og fyldninger:

Fglgende afsnit:
Til fyldninger skal anvendes fugtstabile materialer, der sikrer blivende plan- og tethed ved
fyldningskonstruktionen.

Tilfpjes:
Med hensyn til overfladefinish henvises til de respektive materialeafsnit.

For fyldninger opbygget af trefiberplader gelder fglgende:

Pladematerialet skal som minimum overholde alle krav til ”Symbol H” (anvendelse ved
fugtige omgivelser) jf. DS/EN 316 og DS/EN 622-5 for MDF plader.

Ved forarbejdning af pladematerialet (frisning og profilering) skal alle vandrette spor have en
udadgdende haldning pa min. 7°.

Ved pladekanter samt ved kanter, der fremkommer i forbindelse med frisning/ profilering, skal
hjgrner vere afrundet med min. radius 1,5 mm.

Elementer med fyldninger af traefiberplade skal altid leveres med fardig overfladebehandling.
Behandlingens udfald er ogsa galdende for flader og kanter, der ikke er synlige efter
fyldningens indbygning.

Fyldningers indbygning skal vere udfgrt, sa fugtdeformationer i fyldningsmaterialet kan
optages uden skadevirkning.

Note:

MDF/HDF plader er trefiberplader fremstillet ved tgrproces. For MDF plader skal densiteten vare mindst 650
kg/m? og for HDF plader mindst 800 kg/m3.

Ved forarbejdning (frisning og profilering) frilegges det indre plademateriale, hvis egenskaber afviger i negativ
retning fra den uforarbejdede overflade.

For at sikre mod skader pa pladebaserede fyldninger bgr bade plademateriale og overfladebehandling samt
indbygningssystem vere veldokumenteret.

Zndringshistorik for Tekniske Bestemmelser - 7. udgave, rev. 1 - december 08



Side 27 af 40

Kapitel 8. Vinduer og dgre af tra-alu

8.0

Dimensionering og sikring:

Folgende cendres fra:

til:

Note:

store oplukkelige vinduesrammer palangt-sist-ofte—vil-give-anledningti funktions-
problemer. Det bgr derfor tilstrbes aldsig at udfgre oplukkelige vinduesrammer med et areal stgrre end 1,7 m* og en
stgrste kantleengde pé& 1,5 m. Hvis disse maél overskrides, skal der tages serlige hensyn til forhold som rammedimen-
sion, beslaning, hangselfunktion og antal af lukkepunkter. Ved sideh@ngte elementerskal der endvidere tages-saesligt
hensynt hgjde-/sideforholdet

mme/l 1 n—mA
o .

5

Hvis der gnskes tethedsprgvning af vinduer og dgre skal prgvningerne udfgres i henhold til fglgende standarder:

Note:

Ved store oplukkelige vinduesrammer kan der vere risiko for funktionsproblemer. Det bgr derfor tilstreebes ikke at
udfgre oplukkelige vinduesrammer med et areal stgrre end 1,7 m’ og den stgrste kantlengde bgr hgjst veere 1,5 m. Hvis
disse mal overskrides, bgr der tages sarlige hensyn til forhold som rammedimension, besléning, heengselfunktion og
antal af lukkepunkter. Ved sideh@ngte rammer bgr endvidere hgjde-/sideforholdet vurderes nermere.

Safremt der ved store elementer anses behov for nermere dokumentation af modstandsevnen over for vind-
belastning, skal prgvningerne udfgres i henhold til DS/EN 12211.

Krav til klassifikation skal angives i henhold til DS/EN 12210.
Som retningsgivende krav til klassifikation kan under normale danske forhold foreskrives:

Klasse 3 for belastning
Klasse C for udbgjning

Hyvis der gnskes tethedsprgvning af vinduer og dgre skal prgvningerne udfgres i henhold til fglgende standarder:
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Termiske forhold

Folgende afsnit tilfpjes:

For yderdgre skal verdierne vere angivet for en rammedgr med 2 stk. standardruder og et
spendstykke samt en pladedgr i standardstgrrelsen 1230 x 2180 mm.
En standardrude er defineret som den mest solgte rude i det pagaldende produktsystem.

Fglgende tal cendres fra:

til:

Temperaturen pa elementets indvendige overflader ma ikke vere lavere end 7° C under
forudsetning af en rumtemperatur pa 20° C og en udetemperatur pa 0° C.

Temperaturen pa elementets indvendige overflader ma ikke vere lavere end 8,5° C under
forudsetning af en rumtemperatur pa 20° C og en udetemperatur pa 0° C.

Som sidste afsnit (inden Note) indfgjes fplgende:

Det ovenstaende krav om mindste temperatur pa indvendige overflader gelder ikke for
vindues- og dgrgreb, lasecylinder og dgrtrin.

Folgende cendres fra:

til:

Note:

Den ovenstdende anfgrte minimumstemperatur pa 7° C indeberer, at der fgrst vil forekomme kondens ved en
relativ luftfugtighed i rumluften pa over 42 %. Dette baseret pa en rumtemperatur pa 20° C og en udvendig
temperatur pa 0° C.

Note:

Den ovenstaende anfgrte minimumstemperatur pa 8,5° C indeberer, at der fgrst vil forekomme kondens ved en
relativ luftfugtighed i rumluften pa over 48 %. Dette baseret pa en rumtemperatur pa 20° C og en udvendig
temperatur pa 0° C.

For rad og vejledning om indeklima og udluftning af boligen, henvises der til Astma- Allergi forbundets forskrifter
herom samt VinduesIndustriens Handvarker- og Brugervejledning.
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Supplerende definitioner og krav for emner af naletrze:

Fglgende cendres fra:

Fhrgerslenringer:

til et nyt afsnit:
8.3.5 Fingerskarringer:

Folgende cendres fra:

til:

Fingerskarringer til leengdesamling ever—det—fulde—tveersnit ma anvendes under fglgende
forudsatninger:
Skarringens profil skal vare 1 overensstemmelse med DIN 68140

Fingerskarringer til leengdesamling ma anvendes under fglgende forudszatninger:
Skarringens profil skal vare i overensstemmelse med DIN 68140 eller tilsvarende anerkendt
standard.

Fglgende cendres fra:

til:

Safremt fingerskarret tree kgbes hos en underleverandgr, skal leverandgren/producenten vere
tilsluttet KSEkentrollen—eler—en tilsvarende eksternkontrol-ordning og emnerne market i
overensstemmelse med ordningens regler.

Safremt fingerskarret tree kgbes hos en underleverandgr, skal leverandgren/producenten vere
tilsluttet et uvildigt organ anerkendt af Vindueslndustrien og emnerne market i
overensstemmelse med ordningens regler, sa der er sikret sporbarhed.

1 fplgende afsnit cendres tallet fra:

til:

For alle de angivne kontrol- og prgvningsaktiviteter skal der foreligge godkendte
arbejdsinstruktioner og skemaer til registrering af kontrol- og prgvningsaktiviteter. Alle
registreringsskemaer skal opbevares i mindst 5 ar og veare tilgengelige for den eksterne
kontrol.

For alle de angivne kontrol- og prgvningsaktiviteter skal der foreligge godkendte
arbejdsinstruktioner og skemaer til registrering af kontrol- og prgvningsaktiviteter. Alle
registreringsskemaer skal opbevares i mindst 10 ar og vere tilgengelige for den eksterne
kontrol.

Zndringshistorik for Tekniske Bestemmelser - 7. udgave, rev. 1 - december 08



Side 30 af 40

Folgende afsnit:
erstattes med et nyt afsnit:
8.3.6 Laminering:

Og erstattes med denne tekst:
For laminerede emner, der grund- og overfladebehandles efter behandlingssystem 1, 2 eller 5,
skal hver lamel i de omrader, der pa Bilag 10 er vist med skravering, have en kerneandel pa
min. 60 %.

For emner, der behandles efter behandlingssystem 2 @KO, skal hver lamel i de omrader, der pa
Bilag 10 er vist med skravering, have en kerneandel pa mindst 90 %.

Laminering af andre traearter end naletree kan udfgres, safremt det ved den interne og eksterne

kontrol eftervises, at de geeldende kravspecifikationer er overholdt.
Tilsvarende er geldende for laminerede emner, der er opbygget af forskellige trearter.
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Note:

For laminerede emners stabilitet og varighed er det en vesentlig faktor at der tages hgjde for, at traeets tangentiale
fugtdeformation (planskaret tree) kan vere op til det dobbelte af den radiale fugtdeformation (spejlskaret tree).
Grundleggende principper for opbygning af laminerede emner er angivet i DS/EN 13307-1, Annex A.

De enkelte lameller skal inden laminering vere konditioneret til rumtemperatur og et fugtindhold
pa 12 +/-2 %.

Vedr. visuelle fejl m.m. gelder for de ferdigprofilerede laminerede emner de samme
bestemmelser som for massive treemner.

Ved limning med termoplastisk lim skal limen vare klassificeret som klasse D4 i henhold til
EN 204 (afprgvet i henhold til EN 205).

Ved limning med termohardende lim skal limen vare klassificeret som klasse C4 i henhold til
EN 12765 (afprgvet i henhold til EN 205).

Selve limprocessen skal gennemfgres i overensstemmelse med limleverandgrens forskrifter for
den anvendte limtype / -variant.

Note:

Til laminerede emner hvor limfugerne i den faerdige vindues- / dgrkonstruktion er direkte eksponeret for det ydre
klima (vand og sol) anbefales lim, der er klassificeret som klasse C4 (termohardende lim).

Intern kontrol:

Virksomhedens interne kontrol skal som minimum omfatte fglgende aktiviteter:
=  kontrol af rumklimaet i produktions- og lagerlokaler

= kontrol af fugtindhold i ratrae

= kontrol af fugtindhold i klargjorte lameller

= kontrol af lameltykkelse

=  kontrol af limdocering

= kontrol af lamineringsprocessen (pressetid, -temperatur, -tryk)

For alle kontrolaktiviteter skal der foreligge arbejdsinstruktioner og skemaer til registrering af
kontrolresultater. Det skal heraf fremgd om resultaterne opfylder de stillede krav til den
pageldende aktivitet.

Udfaldskrav:

I produktions- og lagerlokaler skal opretholdes en temperatur pa mindst 15° C, og
luftfugtigheden skal vere styret, sa der sikres det foreskrevne fugtindhold i treematerialet.
(Der anbefales en temperatur pa 20° C og en luftfugtighed i intervallet 55 — 65 %).

Fugtindhold i ratre og klargjorte lameller: 12 +/- 2 %.

Lameltykkelsen ma for den enkelte lamel hgjst afvige +/- 0,1 mm fra middeltykkelsen. Dette
galder bade pa tvers og pa langs af lamellen.

Limdoceringen skal overholde limleverandgrens anvisninger.

Lamineringsprocessen skal fglge de anvisninger, der skal foreligge fra leverandgrer af
lamineringsudstyr og lim.
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Kontrolfrekvens:

Rumklimaet skal registreres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-skift.

Fugtindhold i ratre skal registreres ved modtagelsen og igen inden videre forarbejdning.
Fugtindhold i ferdige lameller skal registreres mindst 2 gange pr.

arbejdsdag/-skift.

Lameltykkelsen kontrolleres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-skift, og der skal tillige altid
udfgres kontrol ved skift af vaerktgj og ved omstilling til anden dimension.

Limdocering kontrolleres mindst 1 gang pr. arbejdsdag/-skift.

Lamineringsprocessen kontrolleres mindst 2 gange pr. arbejdsdag/-skift.

Kontrol og registrering af de enkelte delprocesser skal ske efter de forskrifter, der skal
foreligge fra leverandgrer af lim og laminerings-udstyr.

Omfanget af de interne kontrolaktiviteter samt kontrolm@ngde og kontrolfrekvens for de
enkelte aktiviteter skal gennemfgres efter procedurer, der er godkendt af den eksterne kontrol.
Tilsvarende skal registreringsformen for kontrolresultater vare godkendt af den eksterne
kontrol.

Alle registreringsskemaer skal opbevares i mindst 10 ar og veere tilgengelige for den eksterne
kontrol.

Intern prgvning:

Der skal foretages intern prgvning af limfugernes styrke. Dette kan udfgres ved
forskydningsstyrkeprgvning eller ved spaltning af limfuger.

Forskydningsstyrkeprgvning skal udfgres i henhold til DS/EN 392 med registrering af
brudsp@ndingen.

Spaltning af limfuger udfgres pa pregveemner af 40 mm lengde ved
anvendelse af mejsel eller stemmejern, og der foretages registrering af trebrudsprocenten.

Prgveudtagning skal ske mindst 2 gange pr. arbejdsdag / - skift, og der udtages hver gang
mindst 3 stk. prgver pr. limningslinie.

Udfaldskrav:
Ved forskydningsstyrkeprgvning skal middelverdien af limfugernes brudspanding vere
mindst 6 N/mm? for hvert prgveemne.

Ved spaltning af limfuger skal de spaltede flader fremvise mindst 90 % trabrud.

For begge prgvningsmetoder gelder det, at daterede prgver fra de sidste 5 dages produktion
skal opbevares og vare tilgengelige for den eksterne kontrol.

Krav til prgvningsresultater, samt prgvningsomfang og -frekvens sammen med registrering af
prgvningsresultater skal vaere angivet i procedurer, der er godkendt af den eksterne kontrol.
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Ekstern kontrol:

Den eksterne kontrol skal som minimum omfatte:

= gennemgang og evt. kontrol af virksomhedens maleudstyr

= gennemgang af resultater fra virksomhedens interne kontrol

= gennemgang af resultater fra virksomhedens interne prgvninger
= kontrol af dokumentation for klassifikation af den anvendte lim
= udtagning af prgver til ekstern prgvning

Ekstern prgvning:

Ved den eksterne kontrol udtages pr. limningslinie 6 laminerede emner, og af hvert emne
udskares en prgve af 600 mm lengde, der videregives til prgvning ved et akkrediteret
laboratorium.

Pa laboratoriet udskares af hver 600 mm prgvelengde 3 prgveemner a’ 75 mm’s lengde til
delamineringsprgvning i henhold til DS/EN 391 samt 3 prgveemner til prgvning af
limfugernes styrke i henhold til DS/EN 392.

Delamineringsprgvning:

Safremt der til laminering er anvendt termoplastisk lim D4, gennemfgres der for de udskarne
prgveemner en prgvningscyklus i henhold til DS/EN 391, metode C.

Udfaldskrav:

Hgjst 20 % delaminering som gennemsnit for prgverne fra samme 600 mm prgvelengde.
Séafremt der til laminering er anvendt termohardende lim C4, gennemfgres der for de udskarne
prgveemner en prgvingscyklus i henhold til DS/EN 391, metode A.

Udfaldskrav:

Hgjst 5 % delaminering efter 2 "initial cycles” eller hgjst 10 % delaminering efter 1 extra
cycles” som gennemsnit for prgverne fra samme 600 mm prgvelengde.

For begge limtyper beregnes delamineringsprocenten pa grundlag af den samlede
delamineringslengde i forhold til den samlede limfugelengde pa de 2 endetrasflader.

Prgvning af limfugernes styrke:

Prgvningen udfgres som forskydningsstyrkeprgvning i henhold til

DS/EN 392, og der gennemfgres prgvning af 3 prgveemner fra hver af de modtagne 600 mm
provelengder.

Udfaldskrav:

Limfugernes brudsp@nding skal vere mindst 6N/ mm? som gennemsnit for prgverne fra
samme 600 mm prgvelengde.
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Bestemmelser for ekstern kontrol:

Ved vinduesproducenter, der er tilsluttet DVC- Dansk Vindues Certificering og selv fremstiller
laminerede emner, gennemfgres den eksterne kontrol i forbindelse med det halvarlige eller arlige
kontrolbesgg fra DVC.

Der udtages ved hvert kontrolbespg prover, der videregives til ekstern prgvning ved et
akkrediteret laboratorium.

For andre producenter af laminerede emner, der optreder som leverandgrer til
vinduesproducenter, der er tilsluttet DVC, skal den eksterne kontrol gennemfgres af et uvildigt
organ, der er anerkendt af VinduesIndustrien.

Der skal gennemfgres 2 arlige kontrolbesgg, og ved hvert besgg udtages prgver, der
videregives til ekstern prgvning ved et akkrediteret laboratorium.

Hvis kravene ikke opfyldes, udtages der nye prgver af kontrolorganet til test pa et akkrediteret
laboratorium. Hvis disse prgver heller ikke opfylder kravene, afggr kontrolorganet hvilke tiltag
der skal gennemfgres.

Hyvis kontrolorganet anser det for ngdvendigt, skal godkendelsen inddrages indtil forholdene er
bragt under kontrol.

Mezerkning:

Laminerede emner fra leverandgrer skal vaere market med ’entydig leverandgrbetegnelse
(navn / logo) samt fremstillingstidspunkt (uge og ar).
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8.6 Overfladebehandling pa aluminium:

8.6.1 Lakering pa aluminium:

Folgende afsnit:
Forbehandling og lakering skal udfgres i overensstemmelse med kravene i GSB AL 631, inkl.
krav til beskyttelse mod filiformkorrosion, og virksomheden skal vere tilsluttet GSB eller en
anden, lignende kontrolordning.

Tilfgjes:
- kravet mod filiformkorrosion galder ikke fyldinger og andre plader, hvor der ikke er fysisk
kontakt mellem to eller flere stykker ra aluminium.

8.6.2  Anodisering pa aluminium:

Folgende afsnit:
Inden for samme ordre ma kulgren pa de enkelte profiler ikke afvige sa meget, at det
umiddelbart er synligt, nar overfladen betragtes i en afstand af 3 m ved et lysindfald vinkelret pa
overfladen. Lyset skal vere dagslys, det skal vere diffust og komme fra en nordlig retning.
Tilfgjes:
Som dokumentation og kontrol herfor kan man benytte referenceplader som angivet i DS/EN
12373-1. kap. 9.2: 2001.
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8.7 Teetningslister:

8.7.1 Materialekrav:

Fglgende cendres fra:
Note:

Til teetning mellem rammer og karme ma kun anvendes materialer, der i deres kemiske opbygning og/eller udformning
ma anses at have sadanne elastiske egenskaber, at de over en arrekke under normalt forekommende endringer i
fugestgrrelsen til stadighed kan yde en rimelig teethed mod indtreengen af luft og vand.

Sédanne egenskaber kan opfyldes af lister fremstillet af gummi eller gummilignende plast og udformet som hule pro-
filer eller som "lebelister”. Bgrstetetning kan i se@rlige tilfelde godkendes.

I tilfeelde af diskussion om listernes egnethed i henseende til hardhed, varig deformation, vejrbestandighed og be-
standighed over for oplgsnings- og renggringsmidler kan der kreeves en typeafprgvning efter de-af Nersk-Bygseforsk-
mﬂgs—l-ﬂs&&&t—fefeskfeﬂ*e—pf&xmﬂg&me&edef Resultatet af den samlede prgvning skal kunne epaatdassificeringen

Listerne skal veere udformet og fastholdt, sa en udskiftning er mulig.
til:
Note:

Til teetning mellem rammer og karme ma kun anvendes materialer, der i deres kemiske opbygning og/eller udformning
ma anses at have sadanne elastiske egenskaber, at de over en arrekke under normalt forekommende endringer i
fugestgrrelsen til stadighed kan yde en rimelig tethed mod indtreengen af luft og vand.

Sédanne egenskaber kan opfyldes af lister fremstillet af gummi eller gummilignende plast og udformet som hule pro-
filer eller som "lebelister”. Bgrstetetning kan i s@rlige tilfelde godkendes.

I tilfeelde af diskussion om listernes egnethed i henseende til hardhed, varig deformation, vejrbestandighed og be-
standighed over for oplgsnings- og renggringsmidler kan der kreves en typeafprgvning efter DS/EN 12365-1.
Resultatet af den samlede prgvning skal kunne klassificeres som fglger:

= Arbejdsomrade, hgjst klasse 4

=  Kompression, hgjst klasse 2

= Temperaturstabilitet, mindst klasse 3

=  Satningsegenskaber, mindst klasse 2

Anvendelsesklasse for setningsegenskaber efter ®ldning, bestemt efter EN 12165- 4 vil blive tilfgjet, efter en fremtidig
revision af standarden.

Listerne skal veere udformet og fastholdt, sa en udskiftning er mulig.

8.8.2 Beslaning:

Fglgende afsnit::
Safremt det for montering af lasekasse o.l. undtagelsesvis er ngdvendigt at foretage gennemboring
(freesning) ind til glasfalsen, skal det med tape eller pa anden made sikres, at der ikke sker
kondensskadelig luftgennemgang.

Tilfgjes:
Ved montering af anverfer med konsolplade skal det enten ved boring af stramt hul for gsken i
rammedelen eller pa anden made sikres, at der forekommer en sa stor friktion omkring gskenen, at
anverfer ikke utilsigtet kommer ud af justering.
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Glas/fyldninger og rudemontering

Glas og fyldninger:

Fglgende afsnit:

Tilfgjes:

Til fyldninger skal anvendes fugtstabile materialer, der sikrer blivende plan- og tethed ved
fyldningskonstruktionen.

Med hensyn til overfladefinish henvises til de respektive materialeafsnit.
For fyldninger opbygget af trefiberplader gelder fglgende:

Pladematerialet skal som minimum overholde alle krav til ”Symbol H” (anvendelse ved
fugtige omgivelser) jf. DS/EN 316 og DS/EN 622-5 for MDF plader.

Ved forarbejdning af pladematerialet (frisning og profilering) skal alle vandrette spor have en
udadgdende haldning pa min. 7°.

Ved pladekanter samt ved kanter, der fremkommer i forbindelse med frisning/ profilering, skal
hjgrner vere afrundet med min. radius 1,5 mm.

Elementer med fyldninger af traefiberplade skal altid leveres med fardig overfladebehandling.
Behandlingens udfald er ogsa galdende for flader og kanter, der ikke er synlige efter
fyldningens indbygning.

Fyldningers indbygning skal vere udfgrt, sa fugtdeformationer i fyldningsmaterialet kan
optages uden skadevirkning.

Note:

MDF/HDF plader er trefiberplader fremstillet ved tgrproces. For MDF plader skal densiteten vare mindst 650
kg/m? og for HDF plader mindst 800 kg/m3.

Ved forarbejdning (frisning og profilering) frilegges det indre plademateriale, hvis egenskaber afviger i negativ
retning fra den uforarbejdede overflade.

For at sikre mod skader pa pladebaserede fyldninger bgr bade plademateriale og overfladebehandling samt
indbygningssystem vere veldokumenteret.
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Kapitel 9. Bilagsoversigt

Folgende bilagsnumre:
15 Oversigt over standarder
16  Tekniske Bestemmelser - Historik
Tilfpjes et bilag og cendres til:
15 Skema til kontrol af forsikringer
16 Oversigt over standarder
17 Tekniske Bestemmelser - Historik

Bilag 8, side 4 af 24.

Efter folgende afsnit:
Ud over den pa de fglgende sider anfgrte skala for specifikke fejl ved de enkelte materialegrupper,
galder der fglgende skala for generelle fejl:
Indscettes folgende:
Manglende opfyldelse af afsnit
2.9 Forbrugersikring. Kritisk fejl

Bilag 11: Paradigma til deklaration af fyrretrae/laerketrae
Folgende linje
at densiteten er stgrre end 500 kg/m?3 (12 £2 % fugt)

Tilfpjes:
(fingersamlet tre er stgrre end 480 kg/m3)

Bilag 15: Kontrolskema

Nyt skema er tilfgjet (se naste side)
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Bilag 15

Kontrolskema

Certificerede virksomheder skal have en erhvervs- og produktansvarsforsikring samt en garantiforsikring, hvis indhold
som minimum skal omfatte fglgende dekningsomfang.

Forsikrede Navn
Adresse
Postnr. og by
CVR
Forsikret risiko Fremstilling af vinduer og dgre i tree, plast og aluminium og/eller en kombination af disse materialer

(vigtigt at tekst svarer til samt beslegtede produkter og byggeaktiviteter.
virksomhedens
aktiviteter)

Dzkningsoversigt Erhvervsansvar, produktansvar, fareafvergelse, forureningsansvar, ingrediensdekning,
(skal indeholdes) behandling/bearbejdning, recall, garanti.
Geografisk omrade Erhvervs- og produktansvar: - min. Europa
Daekningssummer Kr 10.000.000 Pr. skade og ar ved erhvervs- og produktansvar
(minimum) Kr. | 2.000.000 Pr. skade ved forureningsansvar
Kr. 10.000.000 Pr. ar ved ingrediensskadedeekning
Kr 5.000.000 Pr. ar ved ingredienstabsdeekning
Kr 5.000.000 Pr. &r ved behandling/ bearbejdning
Kr. 1.000.000 Ved fareafvaergelse
Kr. 5.000.000 Ved recall
Kr. 1.000.000 Ved garanti, heraf max. kr. 200.000 pr. sag og max. kr. 10.000 pr.
element.
Selvrisiko Kr. | 5.000 Af enhver skade ved erhvervsansvar
(maksimum) Kr. | 10.000 Af enhver skade ved produktansvar
Kr. | 10.000 Af enhver skade ved forureningsansvar
Kr. | 10.000 Af enhver skade ved ingrediensdekning
Kr. | 5.000 Af enhver skade ved fareafvaergelsesomk.
Kr. | 25.000 Af enhver skade ved recalldekning
Bemeerk sarligt:
Behandling/ Forsikringen skal vere udvidet til at omfatte skader pa ting, som sikrede har pataget sig at klarggre,
bearbejdning installere, reparere, montere eller pa anden made behandle eller bearbejde, uanset om skaden sker under
eller efter hvervets udfgrelse.
Varetagt Uanset de almindelige forsikringsbestemmelser § 2, stk. 2 litra b) og § 3, stk. 2 litra e) dekker

narvaerende forsikring sikredes erstatningsansvar for tab eller beskadigelse af ting, som sikrede er
ansvarlig for, fordi de er i hans varetagt eller pa anden made betroet sikrede, som led i sikredes
virksomhed.

Garanti Garantien skal omfatte vindues-/dgr-enheder, der er leveret i det tidsrum, der ligger maksimalt 5 ar
tilbage i tid. Garantien skal deekke de enkelte vindues-/dgr-enheder i 5 ar fra leveringsdatoen.
Garantien skal indeholde en aflgbsdeekning med uendrede summer for de vindues-/dgr-enheder, der er
leveret i de foregaende 5 ar.

Dato for kontrol

Kontrolleret af
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Bilag 16: Oversigt over standarder

Folgende bilagsnummer cendres fra:
Bilag 15

til:
Bilag 16

Fglgende slettes:

Fglgende tilfgjes:
DS/EN 12365-1 Tetningslister 86,94,102,126

DS/EN 14609 Bestemmelse af modstandsevne.. 3

Ti*

Standard henvisninger cendres i henhold til de cendringer der er foretaget:

Bilag 17: Tekniske Bestemmelser — Historik

Folgende bilagsnummer cendres fra:
Bilag 16

til:
Bilag 17

Folgende linje tilfgjes:
7.udgave, rev. 1 — december 2008
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